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G FICHE TECHNIQUE

1 PRIMAIRE EPOXY D’ACCROCHAGE
SoRanAP BICOMPOSANT PR20

Primaire époxy a 2 composants d’accrochage pour toutes surfaces.

CARACTERISTIQUES

Ce primaire procure une excellente adhésion sur le polyester, aluminium et acier, ainsi qu’une bonne protection anticorrosive. Il sert de
base pour les cycles époxydiques ainsi que pour I'accrochage des antifoulings sur les coques polyesters neuves.

CARACTERISTIQUES PHYSICO-CHIMIQUES

Mécanisme de durciSSEMENT: .....cccceereeerereieerieeeeese e e see e Réaction chimique entre le composé A et B et évaporation du solvant.
DBNSIEE: oitiiieciiee ettt et e e e aree s 1.45 pour la base / 0.917 pour le durcisseur

EXtrait SEC (N POIAS) furiiiieeerieerieereeeie ettt ere e reestee s beeaee e 73 % pour la base / 38 % pour le durcisseur

(2o 110 A =Tl P 1 RSO 27.5°C

LYoo 1] 1 U 125 + 20 poise A6V10 pour la base / 63" +- 5" Coupe NF4 pour le durcisseur
Epaisseur du film sec par couche: .........ccocvvevevieieiiiie e, 40 microns

Epaisseur totale PréconiS€e: ........cccvvvieiiiiieriieeeciiee e 40 microns

Rendement pratique par COUChE: .......cccccviiiiiieeeeiiee e, 8 m2/I

XY o <ot U Vert pastel mat

PREPARATION DE SURFACE

Sur les carénes neuves aluminium, acier : Effectuer un sablage du support, bien dépoussiérer et appliquer immédiatement le primaire PR20.

Sur gel-coat neuf : Effectuer un nettoyage avec le décirant DCR90O, laisser sécher et appliquer le primaire

PREPARATION DE LA PEINTURE
Bien homogénéiser la base et le durcisseur séparément. Puis mélanger, base, durcisseur et diluant.
Laisser mrir le mélange 15 a 20 minutes avant utilisation.

Rapport du mélange en volume: Base : 65 / Durcisseur : 35 / Diluant: 0a 10

Diluant pour pistolet, rouleau et pinceau : Diluant PR20 (ex D200)
Durée de vie en pot du mélange : Environ 8 heures a 20°C.

APPLICATION

Appliguer une couche de primaire époxy PR20 de 40 microns (film sec). Laisser sécher 6 heures mini, 20 heures maxi avant d’appliquer la sous-
couche époxy SC20.

Recouvrable par un antifouling : 6 heures mini, 12 heures maxi.

CARACTERISTIQUES D’UTILISATION

Matériel d’application : ......cccecceeecieereeeeere e Pistolet, rouleau ou pinceau.

Pour le rouleau et le pinceau : . ..5 % de dilution.

Pour le pistolet : .....ccccceevvvveennes ..5a 10 % suivant matériel.

Température d’utilisation : ...... ..10a30°C

HYBIOMBLIIE & oot s Inférieure a 80%

Rappel : La température du support doit étre au moins de 3°C au dessus du point de rosée, afin d’éviter la formation de condensation.

Séchage a 20°C:

HOPS POUSSIEIE & oovveeeieeieeeieestee st e seeesteesaee e tee s e e e e sneeeneeesnneenneennes 30 minutes
SEC AU TOUCNET & 1ttt 4 heures
RECOUVIADIE & .ot 6 heures mini / 12 heures maxi par un antifouling

................................................................................... 20 heures maxi par peintures époxy ou polyuréthanne (pongage léger nécessaire
aprés 20 heures).

Polymérisation COMPIELE & ...occveveieeieeieee et 10 jours a température ambiante.
Les temps indiqués ci-dessus augmentent si la température d'utilisation et du support est inférieure a 21°C, inversement ils diminuent si la température est supérieure
a21°C.

CARACTERISTIQUES DU PRIMAIRE POLYMERISE

RESISTANCE @ I"@AU & ..viiiiiiiieciiee ettt e ve e e aaaaeeane Excellente tenue.
7 Vo | YT oY TP Excellente.
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EMBALLAGE ET CONSERVATION
CoNditioNNEMENT 1 ..oiiiiiiiieeerieeee ettt e 750 ml et 2.5 litres
STOCKAZE & woiiiiieiiiee ettt et e bb e et e e e 12 mois en emballage d’origine non ouvert et stocké sous abri.

PRECAUTIONS D’EMPLOI
Utiliser gants, masques respiratoires a solvants et vétements de protection.
Travailler en local ventilé. L’accumulation des solvants peut au contact de flamme ou d’étincelle, prendre feu.

HYGIENE ET SECURITE

Consulter la fiche de sécurité

Ces informations correspondent a I'état actuel de nos connaissances et non d’autre but que de vous renseigner sur nos produits et leur possibilité d’application. Elles sont données avec objectivité, mais n’impliquent aucun
engagement de notre part.
Toutes ces informations peuvent étre modifiées a tout moment par notre société.

SOROMAP PEINTURE VERNIS ZA de Beligon — Rue Maurice Mallet 17300 ROCHEFORT S/MER 05/23
Tél : +33 546 88 36 10 » Fax : +33 546 88 36 15 ¢ Email : peinture@soromap.com



