FICHA TECNICA

TRATAMIENTO CURATIVO Y PREVENTIVO
DE LA Osmosis TO26

Resina epoxidica sin solvente, de 2 componentes, de espesor grueso, para la estanqueidad de los fondos de poliéster.

CARACTERISTICAS

Esta resina epoxidica de dos componentes, sin solvente, se aplica en espesor grueso y es aconsejada para la proteccion aislante de los
barcos con ésmosis (600 micrones secos) o en tratamiento preventivo sobre el poliéster (400 micrones). Posee una excelente resistencia al
agua.

CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS

Mecanismo de CUraCion:......cccceevcuveeeeiieeesiieeeeeiee e Reaccidn quimica
DENSISAad: .. ...t 1.17 (base) / 0.991 (endurecedor)
ViSCOSIAAA: .vveiviieiiecieeciie ettt re e evae e 83 p +- 30 A6V10 (base) / 87" +- 5 copaNF4 (endurecedor)
Punto de inflamacion: ........ccocuveiveveeeeieeeccec e, /
Espesor de la pelicula seca por capa:......ccccceeeververnenne 200 micrones
Espesor total aconsejado: .......ccccceeeviieeenieeeciiee e, 600 micrones para el tratamiento curativo
400 micrones para el tratamiento preventivo
Rendimiento practico por Capa:.....ccccceveveeeveeeceeereeernenns 5m?/l
Aspecto de la pelicula: ......cooeveiiieniiiieriecee e Brillante, azulado

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Tratamiento curativo: Este tratamiento sélo puede aplicarse sobre un barco perfectamente seco (controlar con un probador de humedad).
Eliminar completamente el gel-coat y las capas de tejidos estropeados por la dsmosis, mediante un enarenado o cepillado. Enjuagar con agua
dulce y a continuacidn dejar secar el barco para eliminar toda la humedad del casco. Verificar el contenido de humedad con un probador de
humedad. Cuando el barco esté seco, aplicar el tratamiento.

Tratamiento preventivo: Desencerar — desengrasar cuidadosamente el gel-coat nuevo ayudandose del desencerador DCR900. Luego efectuar un
ligero desgranado del gel-coat ( matear la superficie).

PREPARACION DE LA PINTURA
Bien homogeneizar el producto después de efectuar la mezcla de los dos componentes. Para una mayor precision, la mezcla en peso es
aconsejada. Este producto no se diluye, no tiene solvente.

Balance de la mezcla en volumen Balance de la mezcla en peso
Componente A: 61 Componente A: 65
Componente B: 39 Componente B: 35

Diluyente para limpiar el rodillo o la brocha: ............... Diluyente TO26

Tiempo de maduracion de la mezcla: ....ccoeecvvevveennnne 5 minutos

Tiempo de empleo Util de la mezcla: ......cccoeevvveennnens 1h30a20°C
APPLICACION

Tratamiento curativo:

Aplicar una capa de resina epoxidica TO26 con brocha haciendo bien penetrar la resina en todos los huecos y imperfecciones de manera a bien
empapar las fibras. Dejar secar 24 horas. Masillar si es necesario. Aplicar 3 capas de 200 micrones de resina TO26 con rodillo, con intervalo de 24
horas, o sea 600 micrones. Dejar secar 24 h luego aplicar el imprimacion PR20 y a continuacion el anti-incrustante.

Si la ultima capa sigue peguntosa, enjuagar con una esponja humeda.

CARACTERISTICAS DE USO

Herramienta de aplicacion: .......c.cccoccevevecieeceeneeeienne Rodillo o brocha.
Para el rodillo y brocha: .......cccccoviiiviiiiiiieecieeece, No diluir.

Usar el diluyente TO26 para la limpieza del material.

Temperatura de uso: ....+15a+35°C
HIigrometria: ..occceeeviieeiceeecee e <75%

Recuerde: La temperatura del soporte debe estar al menos de 3°C por encima del punto de rocio, con fin de evitar la formacién de condensacién.

Curado (a 20°C) para una capa de 200 micrones:
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LiJabIe: weeeeiiiieeee e 24 horas
SegUNAA MANO: ciceiiieeiiie ettt et eaee Entre 16 y 48 horas
Polimerizacién completa:.......cccceecveveenceeciesceeree e 10 dias a temperatura ambiente.

CARACTERISTICAS DE LA RESINA POLIMERIZADA

Resistencia al agua: Excelente comportamiento al agua salada y dulce.
Resistencia a la abrasion: Excelente comportamiento.

EMBALAJE Y CONSERVACION
CondicionamieNnto : .....ccccvveeriiieeciieee e 750 mly 2.5 litros
AlMaceNaMIENTO: ...ccveveeeieecieeee e e e 24 meses en envase de origen cerrado, en un lugar protegido de la humedad.

PRECAUCIONES DE EMPLEO
Usar guantes, gafas, mascaras respiratorias para solvente y indumentaria de proteccién. Durante la aplicacidn y el tiempo de curado, hay que
prever una ventilacion adecuada.

HIGIENE Y SEGURIDAD
Ver ficha de seguridad

This information corresponds to the actual state of our knowledge and has the sole object of informing you about our products and possible applications. It is objectively given but does not imply any
guarantee by us.
Our company may modify all these details at any time
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