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IMPRIMACION LIJABLE PARA MOLDES

Enlucido poliéster destinado para el acabado de formas de madera y de yeso. Puede servir igualmente de imprimacion
antes de pintar un estratificado de poliéster.

Principales ventajas:

- Buena aplicabilidad

- Facilidades de lijado sin incrustaciones

- Muy buena adherencia sobre yeso, madera estratificada de poliéster
- Finura del grano

CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS

METODOS UNIDADES VALORES

Viscosidad BROOKFIELD RV5 23°C 5Rev/min mPa.s 20000 +- 2500
(con colbato) 20Rev/min mPa .s 12000 +- 1500
Densidad A20°C 1.35

1- Volumen 250ml
Curacién - Tiempo de gel min 9'+-2'
(2% de PMEC 50 - Tiempo de masa min 12'10" +- 2!
0.3% de octoato de | - Temperatura del pico °C 175+-5
colbato a 6%) 2. Espesor de la pelicula 500 pm

- Comienzo del lijado o de puesta en pintura 2 h 45 +- 30'

Un control sistematico de los lotes de fabricacién permite verificar la reproductibilidad de las constantes dadas anteriormente.

PREPARACION DEL APUESTO

La imprimacién lijable para moldes esta suministrada no acelerada.
Enlucido directamente pulverizable tras incorporar 0.3% de acelerador de colbato a 6 %y 2% de PMEC 50.

APLICACION
1- Bien hacer secar la forma de yeso o tapar y enmasillar los huecos y hendiduras de la forma de madera con nuestra masilla poliéster
PLASTOBOAT y lijar.

2- Alimentar las formas de madera o de yeso con la mezcla siguiente:
- Resina pre acelerada: 60%
- Estirenos mondémero : 38%
- Catalizador (PMEC 50): 2%

3- Tras polimerizacion, dar una mano con la imprimacion lijable para moldes.
4- 3 horas después, la imprimacién puede ser alisada con agua hasta el papel 600.
5- Se puede acabar con una pintura de poliuretano dos componentes o nuestro CALECOAT.

6- Tratar la forma aprestada con las pastas de pulir y de lustrar. Encerar.

CARTIFICADOS
De conformidad (seguin la norma NFL 00-015)

EMBALAJE Y CONSERVACION

Acondicionamiento: .....cccecvveeiiiieeiiiee e 5kgy 25 kg

AlMAaceNAMIENTO: ....cueereeeieeeie e see e sae e En envase de origen, protegido de la luz y de toda fuente de calor
Temperatura: <a 20°C

PRECAUCIONES DE EMPLEO

No inhalar los vapores. Usar una indumentaria de proteccion individual.

HIGIENE Y SEGURIDAD
Ver ficha de seguridad

Estas informaciones se refieren al estado actual de conocimiento que tenemos, y tienen como objetivo informarles sobre nuestros productos y sus posibilidades de aplicaciéon. Estan comunicadas con
objetividad pero no implican nuestra responsabilidad.
Estas informaciones pueden ser modificadas por nuestra empresa en cualquier momento.
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