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APPRET PONCABLE POUR FORME

Enduit polyester destiné a la finition de formes en bois et en platre. Il peut également servir d’apprét avant la mise en
peinture d’un stratifié polyester.

Principaux avantages :

- Bonne applicabilité

- Facilité de pongage sans encrassement

- Tres bonne adhérence sur platre, bois stratifié polyester
- Finesse du grain

CARACTERISTIQUES PHYSICO-CHIMIQUES

Densité @ ...oeveerieeieeieeee 09-1.1

Etat physique @ ....ccocvveeeiiiieeen, Pateux

COUlRUI &, Beige, brun clair

Point éclair : ...ooocvecveveeeieenn, 32°C

ViSCOSItE & wovivniieeciieeciee e, Version machine : 9500 — 14500 mPa.s (DEV MOP 02-02)
.................................. Version spatulable : 380000 — 620000 mPa.s (DEV MOP 02-02)

Indice thiXo : ..covvevvrveeeecieene >5.20 (DEV MOP 02-02)

Extrait Sec fu..eievvieeiniiiieeiieeee Version machine : 70 -77 % (DEV MOP 02-06)
............... Version spatulable : 82 — 86 % (DEV MOP 02-06)

Tempsdegel: .occooveeveecreenenn. 5—9 minutes (DEV MOP 02-01)

Temps avant pongage : ........... 180 minutes (DEV MOP 02-13)

PREPARATION DE L’APPRET

L’apprét pongable pour forme est livré non accéléré.
Enduit directement pistolable apres ajout de 0.3% d’accélérateur au cobalt a 6% et 2% de PMEC 50.

APPLICATION

1- Bien faire sécher la forme en platre ou boucher et mastiquer les creux et fentes de la forme en bois avec notre mastic polyester PLASTOBOAT et
poncer.
2- Nourrir les formes en bois ou platre avec le mélange suivant :
- Résine pré accélérée : 60%
- Styréne monomere : 38%
- Catalyseur (PMEC 50) : 2%
3- Apres polymérisation, passage de |’Apprét pongable pour forme.
4- 3 heures apres, I'apprét peut étre poncé a I'eau jusqu’au papier 600.
5- On peut terminer avec une peinture polyuréthanne deux composants ou notre CALECOAT.
6- Traiter la forme apprétée avec les pates a polir et a lustrer. Cirer.

CERTIFICATS

De conformité (suivant norme NFL 00-015)

EMBALLAGE ET CONSERVATION

Conditionnement : .......oocviiiiiieieiieeeee e, 5 kg

STOCKAZE uviiiiiiiiciie ettt En emballage d’origine, a I'abri de la lumiére et de toute source de chaleur.
Température : <a 20°C

PRECAUTIONS D’EMPLOI

Ne pas respirer les vapeurs. Porter un équipement de protection individuelle.

HYGIENE ET SECURITE

Consulter la fiche de sécurité

Ces informations correspondent a I’état actuel de nos connaissances et non d’autre but que de vous renseigner sur nos produits et leur possibilité d’application. Elles sont données avec objectivité, mais n’impliquent aucun
engagement de notre part.
Toutes ces informations peuvent étre modifiées a tout moment par notre société.
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