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FICHA TÉCNICA 

 

PEGAMENTO DE NEOPRENO – DOBLE ENCOLADO 

PEGAMENTO PARA VAGRAS 

El PEGADO DE VAGRAS es un pegamento a base de policloropreno fabricado con resinas reactivas de alta calidad y 
una mezcla especial de solventes con poca olor. Resinatos incorporados. 
Permite el encolado de moquetas, forros en los interiores de embarcaciones de recreo, de tableros estratificados, 
perfilados de caucho y plásticos, cuero, madera, chapeados sobre aglomerados, contrachapado, corcho, 
fibrocemento, lanas minerales, sobre y entre ellos. 
Este pegamento no se puede utilizar para el encolado de poliestireno. 
  
CARACTERÍSTICAS FISICOQUÍMICAS 
Base del producto:  ....................................................... Policloropreno, resinas reactivas 
Aspecto:  ....................................................................... Viscoso 
Color:  ............................................................................ Amarillento 
Punto de inflamación:  .................................................. -4°C 
Densidad a 20°C:  .......................................................... 0.82 
Comportamiento en temperatura: ...............................  de 80 a 90°C sobre tableros 
Viscosidad a 20°C:  ........................................................ 2500 – 3000 cP 
Extracto seco: ................................................................ 22.5 +- 1% 
Tiempo de abertura largo  ............................................ Cerca de 1 hora a 20°C 
 

Consumo  ...................................................................... Entre 200 y 300 g/m2 ensamblado según la porosidad del soporte. 
 

PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE 
Las superficies a ensamblar deben estar limpias, secas y desengrasadas. 
 

APLICACIÓN 
Agitar bien el pegamento antés del uso,  aplicar con una brocha o una espátula. 
Repartir una capa uniforme (de 100 a 150 g) sobre las dos superficies a ensamblar. 
Dejar que se evapore los solventes (entre 10 y 20 minutos según la temperatura y los soportes). 
Cuando la capa de pegamento no pringue el dedo, fijar con cuidado las dos partes, porque el fraguado es inmediato e irreversible, encolar 
fuertemente. El fraguado es máximo después de 48-72 horas. 
Con tiempo húmedo y frío, asegurarse que los materiales y el pegamento se encuentren bajo temperaturas correctas (superior a 10°C) para 
evitar una formación de rocio al evaporase los solventes, lo cual deterioraría la calidad del encolado. 
 

EMBALAJE Y CONSERVACIÓN 
Acondicionamiento:  ............................................. 400 ml 
Almacenamiento: .................................................. 12 meses en su envase de origen, herméticamente cerrado, facientre +5 y +25°C. 
 

PRECAUCIONES DE EMPLEO 
Fácilmente inflamable. 
Leer la ficha de datos de seguridad antés de utilizar. 
 

HIGIENE Y SEGURIDAD 
 

Ver ficha de seguridad 
 
Estas informaciones se refieren al estado actual de conocimiento que tenemos, y tienen como objetivo informarles sobre nuestros productos y sus posibilidades de aplicación. Están comunicadas con 
objetividad pero no implican nuestra responsabilidad.  
Estas informaciones pueden ser modificadas por nuestra empresa en cualquier momento. 
 


