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FICHA TÉCNICA 

 

RESINE EPOXI SO184UV 

La RESINA SO 184 UV es un sistema reactivo desarrollado para conjuntar la facilidad y la comodidad de uso con las 
calidades mecánicas. La polivalencia de este sistema hace del producto una herramienta adaptada a la estratificación y 
al glaseado eliminando los problemas de cristalización debidos a un almacenamiento prolongado. 
La RESINA SO 184 UV (resina + endurecedor) permite, gracias a su viscosidad la impregnación de fibras de vidrio, kevlar 
y carbón, dando al estratificado buenas calidades mecánicas. Estas calidades pueden ser aumentadas tras 
polimerización por pos cocción. 
Su aptitud al glaseado es completada por una excelente estabilidad a los ultravioletas. 
La reactividad del sistema a partir de 18°C (temperatura mínima de trabajo) da una polimerización rápida sin contacto 
pegajoso o blanqueado de la superficie. 
No use a una temperatura inferior a 14°C (temperatura del aire y del soporte), en caso de un glaseado no ponga el 
soporte fuera (humedad y frío antés de 72 horas). 
 

CARACTERÍSTICAS FISICOQUÍMICAS 
 Resina  Endurecedor 
Densidad 1.21 1.01 
Aspecto: Violáceo Límpido 
Viscosidad: 15 +- 2 p 4 +- 2 p A5V10 
Dosificación peso: 100 50 
Dosificación volumen: 2 1 
 

Mezcla 
Densidad ................................................................................... 1.065 
Aspecto: .................................................................................... Translúcido 
Viscosidad de la mezcla a 20°C (Cps): .......................................  2600 CP 
Tiempo de empleo útil 100g a 20°C: ......................................... 30 minutos 
Pico exotérmico 100g a 20°C: ................................................... 113°C 
Tiempo de gelificación en película a 20°C:  ............................... 1 h 40 
Tiempo de lijado a 20°C: ...........................................................  7 h 
Polimerización completa a 20°C: .............................................. 14 días 
Punto de inflamación: ............................................................... > 60°C 
  
PROPIEDADES TRAS CURACIÓN 

Ciclo de cocción 14 días a 20°C 16 h a 20°C + 16 h a 50°C 

Módulo de tracción (Mpa) 3000 - 3200 2700 - 2800 

Resistencia de tracción (Mpa) 58 - 60 67 - 68 

Alargamiento a la resistencia % 2 - 2.5 4 - 5 

Módulo de flexión (Mpa) 2900 - 3000 2700 - 2800 

Resistencia de flexión (Mpa) 100 - 105 100 - 105 

Flecha de rotura (mm) 6 - 7 14 - 16 

Impacto Charpy resilencia (KJ/m²) 14 - 16 20 - 23 

Tg mx (°C) 55 70 
  

EMBALAJE Y CONSERVACIÓN 
Condicionamiento:  ....................................................... 450 g, 1.5 kg y 6 kg 
Almacenamiento: .......................................................... Conservar en envase cuidadosamente cerrado, entre 15 y 25°C, protegido de la humedad. 
 

PRECAUCIONES DE EMPLEO 
Prohibir cualquier fuente de ignición y de chispazos. Alejar del calor. No fumar. Evitar el contacto con la piel y los ojos. Cuidado con la electrizad 
estática. 
 

HIGIENE Y SEGURIDAD 
 

Ver ficha de seguridad 
 
This information corresponds to the actual state of our knowledge and has the sole object of informing you about our products and possible applications. It is objectively given but does not imply any 
guarantee by us. 
Our company may modify all these details at any time 


